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(57) Abstract: The invention relates to a curved assembly line and/or conveyor belt, especially for assembling and transporting 
motor vehicles or motor vehicle parts during production, said line or belt being formed by articulated carrier elements that positively 
engage in each other and respectively comprise an upper platform and a lower carrier frame and have convex and concave front 
surfaces with identical curvature radii. The aim of the invention is to enable an essentially tangential orientation of the platforms 
in the curved region with a simple course of displacement and low control costs. To this end, respective carrier elements (2) with 
concave (9) and convex front surfaces (6,7) on both sides alternate in the longitudinal direction of the assembly line and/or conveyor 
belt (1), and the respective carrier elements (2) with concave front surfaces (9) on both sides are embodied as short intermediate 
elements (8) which are located between the carrier elements (2) receiving the load and have convex front surfaces (6,7) on both sides. 
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Zur Er kid rung der Zweibuchstaben- Codes und der anderen Ab- 
k&rzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfang jeder reguldren Ausgabe der 
PCT -Gazette verwiesen. 



(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein kurvengangiges Montage- und/oder Transportband, insbesondere fiir die Mon- 
tage und den Transport von Kraftfahrzeugen oder Kraftfahrzeugteilen in der Fertigung, das durch gelenkig zueinander gelagerte, 
formschlUssig ineinandergreifende Tragelemente gebildet wird, die jeweils eine oberen Plattform und einem unteren Tragrahmen 
aufweisen und deren Stirnseiten mit identischen Krummungsradien kreisbogenffirmig konvex und konkav gew81bt sind. Um bei 
einfachem Bewegungsablauf und geringem Steuerungsaufwand eine im wesentlichen tangentiale Ausrichtung der Plattformen im 
Bogenbereich ermaglicht, wird vorgeschlagen, dass in LSngsrichtung des Montage- und/oder Transportbandes (1) jeweils Tragele- 
mente (2) mit beidseitig konkaven (9) und beidseitig konvexen (6,7) Stirnseiten einander abwechseln und jeweils die Tragelemente 
(2) mit beidseitig konkaven Stirnseiten (9) als kurze Zwischenelemente (8) zwischen den die Last aufnehmenden Tragelementen (2) 
mit beidseitig konvexen Stirnseiten (6,7) ausgebildet sind. 



